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Calculatrice électronique de poche = vy compris calculairice programmable, alphanumérigue ou a
écran graphique — a fonctionnement autonome, non imprimante, autorisée conformément a la
circulaire n® 99-186 du 16 novembre 1999,

L'usage de tout ouvrage de référence, de tout dictionnaire et de tout autre matériel électronique
est rigoureusement interdil,

Dans le cas oni unfe) candidat(e) repére ce gul lul semble Etre une errewr d'énoncé, il felle) le signale trés
lisiblement sur sa copie, propose la correction el poursuit I'épreuve en conséquence.,

De méme, si cela vous conduit a formuler une ou plusieurs hypothéses, il vous est demandé de la fou les)
mentionner explicltement,

NB : La copie que vous rendrez ne devea, conformément au principe d'anenymat, comporier aucun signe
distinctif, tel que nom, signature, origine, efc. Si le travail qui vous est demandd comporte notamment la
riédaction d’un projef ou d'une note, vous devrez impérativement vous abstenir de signer ou de Uidentifier.
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e Sujet (mise en situation et questions a traiter par le candidat)

o Mise en situation............ccco pages 2

0 Partie T . pages 2 et 3

o Partie2 ... pages 3

0 Partie 3 ..o pages 4 et 5

o Partied ... pages 5 et 6
e Documents techniques ............cceeeiiiiiiiiiiiiiiii e, pages 7 a 30
e DocumMENtS rEPONSES .....ccvviiiiiiiiiie e pages 31 a 36

> Le sujet comporte quatre parties indépendantes qui peuvent étre traitées dans un
ordre indifférent.

» Les documents réponses DR1 a DR4 (pages 31 a 36), complétés ou non, seront a
rendre avec les feuilles de copie.

» Rédiger sur feuilles de copie quand il n’est pas précisé de compléter un document
réponse.
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INFORMATION AUX CANDIDATS

Vous trouveraz ci-aprés les codes nécessaires vous permettant de compléter les rubriques
figurant en en-téte de votre copie

Ces codes doivent étre reportés sur chacune des copies que vous remettrez.

> Concours externe du CAPLP de I'enseignement public :

Concours Section/option Epreuve Matigre

[EIFIE] [9]4[0]0]T] [M[0o[4] [F[3]9]F

> Concours externe du CAFEP/CAPLP de I'enseignement privé :

Concours Saction/option Epreuve Matiére

EFF[F] QMoo HoM [F2AF
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] ] ] EFE GIB 1
Mise en situation

Le projet concerne le développement de I'unité commerciale L'OPTICIEN.

Suite a I'élaboration de son nouveau concept, la boutique L’OPTICIEN, va rénover I'ensemble
de ses magasins et souhaite étendre son entité commerciale.

Le projet comporte deux niveaux, le rez-de-chaussée consacré a la boutique et le R+1
consacré aux locaux du personnel. Il se situe au centre d’'une ville moyenne dans un immeuble
d’habitation totalisant trois étages. Les murs sont en pierre et les planchers en béton armé.
L’ensemble du local est livré en I'état et sera entierement déposé hormis la facade qui est
conservee.

Le local se situe sur une rue passante entre deux tiers commerciaux.

PARTIE 1 : étude de la reglementation

Contexte :

dans cette partie on veut vérifier la conformité du local dans le cadre de la sécurité incendie et
de l'accessibilité des personnes a mobilité réduite. L’'OPTICIEN est un magasin de vente de
type M. L’acces au public est uniquement au rez-de-chaussée. La surface totale est répartie en
plusieurs espaces : une zone de vente de 151 m? une salle d’examen vision de 6,44 m? un
atelier de 18,45 m? et une réserve de 4,77 m?

= Définir le type d’établissement.

Question 1.1 # En analysant les données, préciser la signification des lettres E.R.P.

=» Déterminer la catégorie.

Question 1.2 # Aprés avoir analysé l'implantation générale du local, donner la surface
Voir DT1 accessible au public.
\%lijr%‘fﬁon 1.3 # Calculer l'effectif admissible, arrondi a I'unité supérieure et en déduire la

Voir DT2 catégorie de I'établissement.

= Etudier la réglementation incendie.

Question 1.4 # Positionner sur I'implantation générale document DR1 les reperes des
xO!r 8221 éléments relatifs aux moyens de secours et indiquer dans la nomenclature
oIr

leurs caractéristiques :
- laou les issues de secours,
- bloc(s) autonome(s) de sécurité,
- extincteur(s) en précisant leur type,
- le systéme d’'alarme,
- le téléphone urbain,
- les consignes aux personnels.

Question 1.5 # L'opticien est situé entre des tiers, la reglementation impose un
classement au feu REI 60.
Expliquer la signification de REI 60.
Justifier I'intérét du choix de ce type de paroi.
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= Etudier la réglementation sur I'accessibilité des locaux aux personnes a mobilité
réduite.

Question 1.6 # Dessiner et /ou positionner sur I'implantation générale document DR 1 les
xO!r BE éléments caractéristiques de la circulation d’'une personne a mobilité réduite
oIr

et indiquer les modifications a apporter en cas de non-conformité :
- les zones de retournement,
- les largeurs des cheminements,
- les espaces d’'usage.

Question 1.7 # Sur feuille de copie, réaliser un croquis en perspective de la banque
Voir DT 3 d’accueil de l'opticien puis insérer et coter sur ce croquis une tablette PMR
respectant les dimensions réglementaires.

PARTIE 2 : stabilité de la banque d’accueil

Dans cette partie on veut vérifier la stabilité de la banque d’accueil du magasin repérée 5A (voir
DT 4 figure 1).

Le contexte :

le cahier des charges interdit pour ce mobilier tout type de fixations au sol. De ce fait le choix de
I'entreprise est d’assembler ce meuble en atelier afin qu’il repose simplement sur le parquet du
magasin. Il s’agit aussi de le rendre rigide est indéformable lors du transport et de la pose. Pour
la mise en place de cette banque d’accueil les poseurs la feront glisser sur le parquet flottant
pour I'amener a sa position finale définie dans I'implantation. L’assise de la banque d’accueil en
contact avec le parquet est un panneau de particules hydrofuge rigidifié dont les dimensions
sont précisées dans la figure 2 du DT5.

Le maitre d’ouvrage demande a I'agenceur de lui fournir une note de calcul justifiant du non
glissement et du non renversement de la banque d’accueil en service.

Les données a prendre en compte sont précisées dans les DT4 et DT5.

= Vérification de la stabilité de la banque d’accueil.

L’utilisation de méthodes graphiques et/ou analytiques est laissée a I'appréciation du candidat.
Les données jugées manquantes par le candidat sont laissées a son initiative. Si cela le conduit
a formuler une ou plusieurs hypotheses, il lui est demandé de la (ou les) mentionner
explicitement.

Question 2.1 #A l'aide d’'un schéma modéliser les actions mécaniques en présence.
Question 2.2 #Elaborer une note de calculs détaillée et exploitable justifiant du non
Voir DT 5 glissement et du non renversement de la banque d’accueil sous l'action de la

poussée horizontalep.
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PARTIE 3 : étude d’industrialisation
Contexte :

L’ entreprise de menuiserie et d’agencement doit fabriquer une banque d’accueil pour cela elle
dispose de machines traditionnelles et a commande numérique [DT13 et DT 15]. Cette étude
portera uniquement sur le caisson cintré partie B de la banque d’accueil dans le [DT 6]. Elle se
décompose en 3 études :

- 3.1 Définition de I’'avant-projet d’étude de fabrication pour le caisson [Rep 3]

- 3.2 Réalisation d’un contrat de phase concernant le poste de défongage
- 3.3 Réalisation du montage du sous ensemble caisson cintré.

= Définir I'avant-projet d’étude de fabrication pour le « caisson cintré » [Rep 3]

Croquis de fabrication
(Indiquer les appuis, les cotes fabriquées et toutes infos nécessaires)

Phases- S/phases-

Opérations Observations

Moyens

Question 3.1 # Afin de définir précisément la fabrication du caisson cintré avec les
VoirDT6a 12 moyens disponibles, réaliser sous forme d’un avant-projet d’étude de

Voir DT 16 o onitls el .
Voir DT 17 fabrication détaille, les différentes étapes.

Répondre sur feuille de copie en reproduisant 'entéte du tableau ci-
dessous.

Les matériels, types d’outils utilisés, croquis avec MIP et cotes devront
impérativement étre mentionnés.

Il faudra veiller a fournir toutes les informations complémentaires utiles a la
compréhension de votre avant-projet d’étude de fabrication en colonne
« Croquis » et/ou « Observations ».

= Réaliser un contrat de phase concernant le poste de défongage.

Le centre dusinage dont dispose l'entreprise est une BUSELATTO JETOPTIMA. Celle-ci
dispose également d’un logiciel de CFAQO permettant la simulation des stratégies d’usinage et la
programmation de la machine. On cherche a définir le processus de fabrication du caisson
cintré. Les outils disponibles pour la réalisation du dessus et dessous sont détaillés dans le
tableau du document technique DT16.

Question 3.2.1 Etude de I'outillage de coupe

VoirDT6 # Compléter le document DR2 en précisant la spécificité des différents

xg:; 8;2123 14 outils et leur situation d’emploi. Sélectionner et justifier le choix des deux
outils et les conditions de coupes.
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Question 3.2.2
VoirDT6a 15

Voir DT 17

Voir DR 3

Etude de la cinématique de coupe et de la mise en position

# Parmi les systémes de bridage proposés, sélectionner un ou des modes
de bridage pour maintenir la piéce. Justifier le choix et faire un schéma de
principe sur le document réponse [DR3]. Indiquer également I'orientation de
la piece sur la machine en précisant l'origine piéce et les éléments de mise
en position (MIP).

Etablir le croquis du contrat de phase concernant le poste de défoncage a
la commande numeérique sachant que la table utile mesure 3 490 X 1 700
mm, elle comporte des traverses de dépression et des ventouses en
indiquant notamment :

o la mise en position,

o le maintien en position et le systéme de bridage,

o les cotes fabriquées,

o le mode de production de la machine.

= Réaliser un montage du sous ensemble caisson cintré.

L’entreprise dispose des moyens de cadrage et de serrage [DT16] pour la réalisation du sous
ensemble caisson cintré.

Question 3.3
Voir DT 6

Voir DT 7

Voir DT 10a 12
Voir DT 16

# Définir par schéma de principe sur feuille de copie la méthode de cadrage
et de serrage pour la réalisation de 'assemblage caisson cintré.

PARTIE 4 : organisation de chantier

Contexte :

Dans cette partie on veut établir le planning de chantier tous corps d’état du magasin

L’OPTICIEN.

La facade de la boutique est conservée. Les faux plafonds et les cloisons de la salle d’examen
vision et de la réserve sont rafraichis. Le chantier débutera le 24 juillet et la réception est prévue
le 28 aout pour une ouverture de la boutique le 29 aodt. Le chantier sera ouvert du lundi au
vendredi sur une durée de 5 semaines.

=» Calculer la durée de la pose du parquet.

Question 4.1
Voir DT 1
Voir DT 18

# En analysant les données du document fournisseur et du Batichiffrage,
calculer la durée de la pose du parquet flottant de la zone de vente.
Les données jugées manquantes par le candidat sont laissées a son initiative.
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=» Réaliser le planning du chantier tous corps d’état.

Question 4.2 # Aprés avoir analysé le tableau des taches (DT19), réaliser le planning tout
xO!r B; 119 corps d’états de I'ensemble des travaux, en respectant la date de début et la
oIr

date de réception de fin de chantier. Pour cela vous colorierez les cases
correspondant aux durées de chaque tache.
Le planning est amorcé sur le document réponse 4 (DR4).

= Modification du planning de chantier suite a un aléa.

Question 4.3 # Le parquet doit étre stocké durant au moins 48 heures avant la pose a la
température de la piéce ou elle doit s'effectuer.
Suite a un retard de livraison, le parquet sera livré sur le chantier le 21 ao(t.
Proposer trois solutions différentes pour remédier a cet aléa et terminer le
chantier dans le temps imparti.
Donner les avantages et les inconvénients de chaque solution.
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Document Technique 2 (DT2)

Arrété du 25 juin 1980 portant approbation des dispositions générales du réglement de sécurité
contre les risques d'incendie et de panique dans les établissements recevant du public (ERP).

Article GN 1 Classement des établissements

§ 1. Les établissements sont classés en types, selon la nature de leur exploitation.

§ 2. a) En outre, pour I'application du réglement de sécurité, les établissements recevant du
public sont classés en deux groupes :

- le premier groupe comprend les établissements de 1¢, 2¢, 3¢ et 4¢ catégories ;

- le deuxiéme groupe comprend les établissements de la 5¢ catégorie.

Article PE 2 Etablissements assujettis

§ 1. Les établissements de cinquiéme catégorie visés a l'article précédent sont les
établissements recevant du public dans lesquels l'effectif du public admis est inférieur aux
nombres fixés pour chaque type d'exploitation dans le tableau ci-apreés.

TYPES SEUILS DU 1er GROUPE
. Ensemble des
Sous-sol Etages :
niveaux
M Magasins de 100 100 200
vente

Article PE 3 Calcul de l'effectif

§ 2. Pour la détermination de la catégorie, il n'est pas tenu compte de l'effectif du personnel,
méme si ce dernier ne dispose pas de dégagements indépendants.

§ 3. Dans les boutiques a rez-de-chaussée d'une surface inférieure a 500 métres carrés et ne
comportant que des circulations principales d'une largeur minimale chacune de 1,80 metre,
I'effectif théorique du public est calculé sur la base d’'une personne par métre carré sur le tiers
de la surface des locaux accessibles au public.

Article PE 11 Dégagements

§ 3. Les locaux, les niveaux et les établissements ou le public est admis doivent étre desservis
par des dégagements judicieusement répartis et ne comportant pas de cul-de-sac supérieur a
10 métres. Des dérogations peuvent étre accordées apres avis de la commission de sécurité,
lorsqu'il s'agit de 'aménagement d'un établissement dans un immeuble existant.

Le nombre et la largeur des dégagements exigibles s'établit comme suit :

a) Moins de 20 personnes :

- un dégagement de 0,90 métre ;

b) De 20 a 50 personnes :

- soit un dégagement de 1,40 métre débouchant directement sur I'extérieur, sous réserve que le
public n'ait jamais plus de 25 métres a parcourir ;

- soit deux dégagements débouchant directement sur I'extérieur ou sur des locaux différents
non en cul-de-sac ; I'un devant avoir une largeur de 0,90 métre, I'autre étant un dégagement de
0,60 metre ou un dégagement accessoire visé a l'article CO 41.

Si les locaux sont en étage, ils peuvent étre desservis par un escalier unique d'une largeur
minimale de 0,90 métre.
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Toutefois, cet escalier doit étre complété par un dégagement accessoire tel que balcon, échelle
de sauvetage, passerelle, terrasse, manche d'évacuation, etc., si le plancher bas du niveau le
plus haut accessible au public est situé a plus de 8 métres du sol ;

c) De 51 personnes a 100 personnes :

- soit deux dégagements de 0,90 métre ;

- soit un dégagement de 1,40 metre, complété par un dégagement de 0,60 métre ou un
dégagement accessoire tel que défini a 'article CO 41.

Article PE 27 Alarme, alerte, consignes

§ 1. Un membre du personnel ou un responsable au moins doit étre présent en permanence lorsque
I'établissement est ouvert au public.

§ 2. Tous les établissements sont équipés d'un systéme d'alarme selon les modalités définies ci-
dessous :

a) L'alarme générale est donnée dans I'établissement recevant du public, par batiment si I'établissement
en comporte plusieurs ;

b) Le signal sonore d'alarme générale ne doit pas permettre la confusion avec d'autres signalisations
utilisées dans I'établissement. Il doit étre audible de tout point du batiment pendant le temps nécessaire
a lI'évacuation ;

c) Le personnel de I'établissement doit étre informé de la caractéristique du signal sonore d'alarme
générale. Cette information peut étre complétée par des exercices périodiques d'évacuation ;

d) Le choix du matériel d'alarme est laissé a l'initiative de I'exploitant qui devra s'assurer de son efficacité
e) Le systeme d'alarme doit étre maintenu en bon état de fonctionnement.

§ 3. La liaison avec les sapeurs-pompiers est réalisée par téléphone urbain dans tous les
établissements. Toutefois, dans les cas d'occupation épisodique ou trés momentanée de
I'établissement, cette liaison n'est pas exigée.

§ 4. Des consignes précises, affichées bien en vue, doivent indiquer :

- le numéro d'appel des sapeurs-pompiers ;

- 'adresse du centre de secours le plus proche ;

- les dispositions immédiates a prendre en cas de sinistre.

§ 5. Le personnel doit étre instruit sur les conduites a tenir en cas d'incendie et étre entrainé a la
manceuvre des moyens de secours.

Article MS 39 Emplacement

§ 2. Les extincteurs portatifs sont judicieusement répartis et appropriés aux risques notamment
électriques qu'ils doivent combattre. Il y a un minimum d'un appareil pour 200 m? et par niveau, avec un
minimum de deux par établissement. lls doivent étre accrochés a un élément fixe, avec une signalisation
durable, sans placer la poignée de portage a plus de 1,20 m du sol.
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Document Technique 3 (DT3)

Arrété du 20 avril 2017 relatif a I'accessibilité aux personnes handicapées des établissements
recevant du public lors de leur construction et des installations ouvertes au public lors de leur
aménagement

Article 2 Dispositions relatives aux cheminements extérieurs.
l. Caractéristiques minimales :
2° Caractéristiques dimensionnelles :

a) Profil en long :

Le cheminement accessible est horizontal et sans ressaut.

Lorsqu’une dénivellation ne peut étre évitée, un plan incliné de pente inférieure ou égale a 5 % est
ameénage afin de la franchir. Les valeurs de pentes suivantes sont tolérées exceptionnellement :

- jusqu’a 8 % sur une longueur inférieure ou égale a 2 m ;

- jusqu’a 10 % sur une longueur inférieure ou égale a 0,50 m.

b) Profil en travers :

Largeur de passage :

La largeur minimale du cheminement accessible est de 1,40 m libre de tout obstacle afin de faciliter les
croisements.

Lorsqu’un rétrécissement ponctuel ne peut étre évité, la largeur minimale du cheminement peut, sur une
faible longueur, étre comprise entre 1,20 m et 1,40 m de maniére a conserver une possibilité de
croisement entre un piéton et une personne en fauteuil roulant.

Article 5 Dispositions relatives a I’accueil du public.

l. Usages attendus :
Tout aménagement, équipement ou mobilier situé aux points d’accueil du public et nécessaire pour
accéder aux espaces ouverts au public, pour les utiliser ou pour les comprendre, doit pouvoir étre
repére, détecté, atteint et utilisé par une personne handicapée.
Lorsqu’il y a plusieurs points d’accueil a proximité I'un de l'autre, 'un au moins d’entre eux est rendu
accessible dans les mémes conditions d’accés et d’utilisation que celles offertes aux personnes valides,
est prioritairement ouvert et est signalé de maniére adaptée dés I'entrée. En particulier, le dispositif
d’accueil bénéficie d’'une ambiance visuelle et sonore adaptée et toute information strictement sonore
nécessaire a l'utilisation normale du point d’accueil fait 'objet d’'une transmission par des moyens
adaptés ou est doublée par une information visuelle.
Les espaces ou équipements destinés a la communication font I'objet d’'une qualité d’éclairage
renforcée.

Il. Caractéristiques minimales :
Pour l'application du | du présent article, les aménagements et équipements accessibles destinés a
'accueil du public répondent aux dispositions suivantes :
Les banques d’accueil et mobiliers en faisant office sont utilisables par une personne en position
“‘debout* comme en position “assis“ et permettent la communication visuelle de face, en évitant I'effet
d’éblouissement ou de contre-jour dU a I'éclairage naturel ou artificiel, entre les usagers et le personnel.
Lorsque des usages tels que lire, écrire, utiliser un clavier sont requis, une partie au moins de
'équipement présente les caractéristiques suivantes :
- la hauteur maximale est de 0,80 m ;
- I'équipement présente un vide en partie inférieure d’au moins 0,30 m de profondeur, 0,60 m de
largeur et 0,70 m de hauteur permettant le passage des pieds et des genoux d’une personne en
fauteuil roulant.

CAPLP CONCOURS EXTERNE ET CAFEP GENIE INDUSTRIEL BOIS Session 2018

Analyse d’'un probléme technique \ Page 10 sur 36




Article 6 Dispositions relatives aux circulations intérieures horizontales.

l. Usages attendus :
Les circulations intérieures horizontales sont accessibles et sans danger pour les personnes
handicapées. Les principaux éléments structurants du cheminement sont repérables par les personnes
ayant une déficience visuelle.
Les personnes handicapées peuvent accéder a 'ensemble des locaux ouverts au public et en ressortir
de maniére autonome.

. Caractéristiques minimales :
Les circulations intérieures horizontales répondent aux exigences applicables au cheminement extérieur
accessible visées a l'article 2, a I'exception des dispositions concernant :
- 'aménagement d’espaces de manceuvre avec possibilité de demi-tour pour une personne circulant en
fauteuil roulant ;
- le repérage et le guidage ;
- le passage libre sous les obstacles en hauteur, qui est réduit a 2 m dans les parcs de stationnement.

Annexe 2 BESOINS D’ESPACES LIBRES DE TOUT OBSTACLE

Les personnes concernées par le handicap moteur (personnes en fauteuil roulant ou personnes avec
des cannes) ont besoin d’espaces libres de tout obstacle pour trois raisons principales :

- se reposer ;

- effectuer une manceuvre ;

- utiliser un équipement ou un dispositif quelconque.

Ces espaces sont horizontaux au dévers pres (2 %).

Caractéristiques dimensionnelles des différents espaces libres.

TYPE D’ESPACE | CARACTERISTIQUES DIMENSIONNELLES
2. Espace de manceuvre avec possibilité de demi-tour
L’'espace de manceuvre permet la L’espace de manceuvre reste lié au cheminement

manceuvre du fauteuil roulant mais mais avec une exigence de largeur correspondant
aussi d’'une personne avec une ou aund 1,50 m.

deux cannes. |l permet de s’orienter
différemment ou de faire demi-tour. Un chevauchement partiel d’au maximum 25 cm
est possible entre l'espace permettant a un
utilisateur de fauteuil roulant de faire demi-tour et
I'espace de débattement de la porte, a I'exception
de la porte du cabinet d’aisances.

Un tel chevauchement n’est pas autorisé dans les
cabinets d’aisances adaptés.

Un chevauchement de l'espace de manceuvre
avec possibilité de demi-tour d’une largeur de 15
cm est autorisé sous la vasque du lave-mains ou
du lavabo ou sous un évier.

Un seul chevauchement peut étre effectué sur un
espace de manceuvre avec possibilité de demi-
tour.

4. Espace d'usage
L’espace d’'usage permet le positionnement du | L’'espace d’usage est situé a I'aplomb de
fauteuil roulant ou d’'une personne avec une ou | I'équipement, du dispositif de commande
deux cannes pour utiliser un équipement ou un | ou de service. Il correspond a un espace
dispositif de commande ou de service. rectangulaire de 0,80 m x 1,30 m.
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Document technique 4 (DT4)

Les données a prendre en compte :

le poids en service de cette banque d’accueil est estimé a 3 000 N. Il sera considéré comme
uniformément réparti sur l'assise représentée dans la figure 2 (voir DT5). Le coefficient de
froftement statique (u;) de l'assise de la banque sur le parquet est estimé a 0,5. Le maitre
d’ouvrage précise dans son cahier des charges que la stabilité du meuble doit étre assurée
sous une poussée horizontale p de 400 N.m~1 appliquée en partie supérieure du meuble et
uniquement coté clients. Cette poussée sapplique sur la longueur offerte aux clients (hors
niche du radiateur), soit entre les points C et D figurants sur la figue 2 du DT5. La hauteur
d’application de cette poussée horizontale est de 1,15m par rapport au parquet (voir figure 3).
Le risque de renversement du meuble est a craindre par rapport a une droite (AB) représentée
sur la figure 2 du DT5. Le radiateur en fonte, logé dans la niche prévue a cet effet (voir photo 3),

est auto stable et ne participe pas a la stabilité de I'ensemble. La position 0G en mm du centre
de gravité de la banque d’accueil en service est donnée par la relation suivante :

0G = 2490%+680y+4007

Banque d’accueil 5A Radiateur en fonte
Figure 1 Photo 3
y

Poussée horizontale
Figure 3

z 1}
Poussée horizontale p (400N.m™1)

A

Banque d’accueil

v
1,15m

A
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Document technique 6 (DT6)

Banque d’accueil

Partie A Partie C

Partie B

-
.y
o~

Partie B : la Banque cintrée

Caisson
principal [1]

Caisson
cintré [3]

Etagéres [5]

Socle
caisson [4]

Socle
cintré [2]
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Document technique 7 (DT7)

NOMENCLATURE
REP Désignation QTE|Long. |Larg.| Ep. Matiére
1 caisson 1 1050 | 900 | 390
1,1 |arriére 1 882 865 19 [P.P.S.M
1,2 |dessus intérieur 2 997,7 1352,4| 19 [Panneau de particule
1,3 |arriére droit 1 865 81 19 |P.P.S.M
1,4 |arriere gauche 1 865 81 19 |[P.P.S.M
1,5 [coté droit 1 865 |411,3| 19 |P.P.S.M
— face ext. - coté droit 1 865 |411,3| 0,8 [stratifié
1,6 coté gauche 1 865 |411,3| 19 |P.P.S.M
— face ext. - coté gauche 1 865 |411,3| 0,8 |stratifié
1,7 |dessus 1 1050 |388,8| 35 |P.P.S.M
— dessus - dessus 1 1050 |388,8]| 0,8 |stratifié
— chant plat 1 884,6 35 0,8 |stratifié
1,8 [porte droite 1 859,4 1294,8| 19 |P.P.S.M
— chant plat 2 296,5 19 0,8 |stratifié
— chant plat 2 859,4 19 0,8 |[stratifié
1,9 porte gauche 1 859,4 1294,8| 19 [P.P.S.M
— chant plat 2 296,5 19 0,8 [stratifié
— chant plat 2 859,4 19 0,8 |stratifié
1,10 [étagéres 2 997,7 1352,4] 19 |P.P.S.M
— chant plat 2 870,9 19 0,8 |[stratifié
1,11 |languette 4 865 10 5 contre plaqué
2 socle cintré 1 1207 430 100
2,1 |dessus 2 1192 | 416 19 |Panneau de particule
— dessus - dessus 1 1207 | 430 0,8 |stratifié
2,2 |arriere socle 1 906,6 | 61,2 19 |Panneau de particule
2,3 |[coté droit socle 1 270,7 | 61,2 19 |Panneau de particule
2,4 |[coté gauche socle 1 270,7 | 61,2 19 [Panneau de particule
2,5 |[face intérieure socle 1 100 9 [Contre plaqué cintrable
2,6 [face extérieure socle 1 100 9 [Contre plaqué cintrable
— face-face extérieure 1 100 0,8 |[stratifié
3 caisson cintré 1 1207 430 100
3,1 |dessus 1 1192 416 19 |Panneau de particule
— dessus-dessus 1 1207 | 430 0,8 |stratifié
3,2 |dessous 1 1192 | 416 19 [Panneau de particule
— dessous-dessous 1 1207 430 0,8 [stratifié
3,3 [coté droit 1 270,7 | 60,4 19 |Panneau de particule
3,4 |coté gauche 1 270,7 | 60,4 19 |Panneau de particule
3,5 |arriére intérieur 1 914 60,4 19 |Panneau de particule
3,6 |arriere extérieur 1 889,6 | 98,4 5 contre plaqué
— face ext.- arriére extérieure 1 883,1 | 98,4 0,8 |[stratifié
3,7 |face intérieure 1 100 9 Contre plaqué cintrable
3,8 |face extérieure 1 100 9 Contre plaqué cintrable
— face ext.- face extérieure 1 100 0,8 |stratifié
4 socle caisson 1 1050 (390,4| 100
4,1 |arriére 1 882,1 100 19 [Panneau de particule
4,2 |[coté gauche 1 388,7 | 100 19 |Panneau de particule
4,3 |arriere droit 1 100 81 19 |Panneau de particule
4,4 |arriere gauche 1 100 81 19 |Panneau de particule
4,6 |coté droit socle 1 388,7 100 19 |Panneau de particule
4,7 |[face 1 642,5 | 100 19 |Panneau de particule
— face ext.- face 1 617 100 0,8 |[stratifié
4,8 |dessus 1 977,7 1351,7| 19 [Panneau de particule
languette 6 100 10 5 contre plaqué
5 |étageéere 3 1206 | 429 19 |mélaminé
— chant plat 3 19 0,8 |stratifié
Lamello10 51 hétre
vis cruciforme @ 4 L 30 16 acier
TAQ582 Taquet derayon &5 20 inox

CAPLP CONCOURS EXTERNE ET CAFEP GENIE INDUSTRIEL BOIS Session 2018

Analyse d’'un probléme technique \

Page 15 sur 36




g¢ .ns g} abed _

anbiuyoa) swsejqoid un p ashjeuy

810¢ uoisseg S108 13IY4LSNANI FINID d34V0 13 INHILX3 SHNOONOD d1dVD
L| . _I. LriLi .
5 q
@.
m
dl.
3
i otk
001
JIYLNID TIINIIV.A INONVE
(81a) 8 @nbiuyoaj Juswnao(




g¢ .ns 2| abed _ anbiuyoa) swsejqoid un p ashjeuy

810¢Z uolssag S108 13I-¥LSNANI FINID 434V 13 INY3LX3 SHNOIONOD d1dVD

WY 34N0OD v

05 FLT

e "V " .

8-834n0D

3dNOJ IFULNID T13NOIV.A INONVE

(6.La) 6 @nbiuyoay Juswnosoq




Document technique 10 (DT10)

CAISSON CINTRE

£/
7
<

Corps du caisson cintré

Dessus [3,1]
J Dessous [3,2]

Caté droit [3,3]

Cdté gauche [3,4]
Arriére intérieur [3,5]
Arriére extérieur [3,6]
Face intérieure [3,7]

Face extérieure [3,8]
Lamelfos 10

Le caisson cintré est représenté
sans le systéme de fixation sur le
corps principal de la banque
d'accueil

1014,7

774

L AL

Schéma de la « face » du caisson cintré [rep 3,7et 3,8]
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Document technique 12 (DT12)

%

P

1

:.n.l

=

DETAIL A
ECHELLE : 2
Echelle 1:10 CAPLP GIB Education Nationale REP 3,1 et3,2
Date 2018
DESSUS / DﬁSSQUS
caisson cintre
Ad DT 12
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Document technique 15 (DT15)

Systémes pour tables a profils
Blocs de bridage par le vide VCBL-K1 (systémes de vide mono-circuit)

Hauteur 50 mem

IAppImﬂ-m

= Systéme de bridage par ke vide sars tuyau pour machines
d'usinage CNC avec table & profils (systéme de mono-circuit)
+ Bridage sans dommage avec meillewre précision et force de

préhemsion

# Les blocs de bridage par e vide sont maintenus sur les profils
ﬁlmmalnum mécanique powr empicher qu'ils ne bougant
5

de ['équipament

* L& vide parmet de brider d'une part les blocs de bridage par
ke wide sur le profil et d'autre part la pitgsce sur les blocs de

bridage par le vide

Bloc do bridage par lo vide VCELK1
140v1 1550

I Bloc de bridage par le vide VCBL-K1 140%115

= Bloc da bridage par le vide en plastigue avec maintien mécanique sur profil mono-circuit Schmalz
= Semelles supérieure et infériewre remplagables

= Gréce au palpeur mémnique (TV) en option, les ventouses inutilisées peuvent rester sur la table
de la madhine

Dannbes 8¢ cammands blcc de bridage par e vide

Tyt Surtae de venboumss Haudew H et Articie
L X B [ ]| (L]

VCRL-KY 1403715450 1802 115 ) 0,12 000

VCRL-KT 1408715250 TV 1802 115 S 0L, 12 e

VCRLS-KT 14071 550" 1802115 S 1009, 12000 TS

*Somell: supéricum avec dew surfaors de verimse powr Netilsation de gabasts (non semplagable).
Lo wemazlie: 1 fisr: be quibarit, b semelle 2 seme k piboe s e gabarit

Bloc o ricdage pex I vido VCBL-K
1 00 L

I Bloc de bridage par le vide VCEL-K1 120x50

* Bloc de bridage par le vide en plastique avec maintien méanique sur profil mona-dirauit Schmalz,
corvient aux pigces fines

= Semelles supérieurs et inférieurs remplacables
= Partie supérieure du bloc de bridage par le vide installée transversalement (), installée longitudi-
nalement (L) ou & pivotement & 360° (D-360)

Danntes di commeande blat do bridage par ke vide

Typst Surface de venbouss Haulewr H R Artiche
L& B [mm] [mm|

WLEL-K1 120050950 0 120250 50 1L 1 2007 T

WCEL-KT 120u50x50 L 120 x50 50 100 1 2.0076%

WLEL-K1 120050050 [-360 1M x50 b 1001 2.00E7%
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Systémes pour tables a profils

Blocs de bridage par le vide VCBL-K1 (systemes de vide mono-circuit)

Hauteur 100 mm et 125 mm

Illlncdehﬂdagepwhvldevcﬂl_-m 180x115

# Bloc de bridage par le vide en plastique avec maitien mécanigue pour profil meno-dircuit Schmalz
» Semelles supérieure et inféreura remplacables
Données de commande biod de bridage par le vide

Type Surface de ventouse Hawtesr H REL Article
L xB [mmj [mmj

WCEL-KN 140w1 151100 140 x 115 100 1001 120241

WCEL-K 14001153175 | 140 1% 175 10001 207

Blec da bridaga VORL-K1 12575100

I Bloc de bridage par le vide VCBL-K1 125k75

= Bloc de bridage par le vide en plastique avec maintien mécanque sur profil mono-crouit Schmalz

» Semuedles supérieuna ef infériowne remplagabiles

» Partie supérieure du bloc de bridage par le vide installée transwersalement (), longitudinalement
{L) ou & pivatement 3 360° (D-360)

Dannees di commande blat de bridage par 1o vide

Type Surtade di venlouss Hawrtear H i, Artile
L X & pmm] [mmj

VCEL-KT 1252750100 Q 15275 100 1001 2.02482

WCEL-KT 1255750000 L | 15575 100 10120483

VCEL-KT 1256750125 Q 15275 115 101207384

WCRL-KT 1254750125 L | 15l il TR FXIRED

WCEL-KT 1254750125 D-360 15275 115 1020203

Blo da sarvane WMCK 1540128

filoc de eddage par b vide VOBLKY
161206125 L

filoc die Reidhage pes le vide VCEL-K
12505175 0

I Bloc de serrage VCMC-K1 154128

# Bloc de serrage en aluminium powr prafil mono-crcuit Schmalk

= Pour pibces fines et dntrées talles que les Eléments de cadre

= Maintien sur le profil via un branchement de wide séparé (diamétre extérieur da tuyau 6 mm)
» Force de serrage 700 N

Donmees di commandi Boo 82 serage

Type Dimeasions | Portée d'élemdue Course T, Arbiche
LxExH[mm] [mmj ]

WCMIC-ET 15431 28x100 10-100 154 = 128 = 104 W—108 4 00010830

WCMIC-ET 15407 28x1 25 10-100 154 x 128 x 125 | 10— 108 1] 10,001 2024857

I Bloc de bridage par le vide VCBL-K1 160120 / 125x75 pour le travall du bols massif

# Bloc de bridage par le vide en aluminium ave: maintien méanique sur profil mono-cirouit Schmalz
# Prifination forte du bloc de bridage sur la corsaole

# Plague de friction spécial pour les surfaces rugueuses

= Cadre d'étanchéité supérieur of inférieur remplagable

Dannées de commands biot de bridage par i vide

Typa Surtace de venboima Haurtewr H e, Article
L pmmj [mm|

VCEL-KT 16001200125 L 1602120 [ F] 0.1 203042

WCBL-KT 1252752025 0 | 15x 75 [ F] 1000, 2006
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Document technique 16 (DT16)

| Une cadreuse a plat

Capacité :
Hauteur : 2 m
Longueur : 3 m

Une presse sous vide

Capacité 2,5 X 1,3 m
Membrane
polyuréthane
transparent
hauteur de
serrage

maxi 400 mm

Des poches sous vide

Une cadreuse volumétrique

[ =H

Une presse a plateau chauffant

Capacité :
2,5X1,25X 0,90 m i

]

Capacité :
2,5X1,3X0,4m

Des serre-joints a pompe (saillie :

..~ Dimension
Quantite poche
1 600 X
1500 mm
1 850 X
2000 mm
1 1200 X
2000 mm

Des serre-joints Quick-Change

mm)

Quantité Serrage
10 400 mm
8 600 mm
6 800 mm
4 1200 mm

Quatre dormants

(saillie : 90 mm)

Quantité Serrage
6 150 mm
6 300 mm
10 450 mm

| Huit sangles a cliquet

&8

| Dix pinces de serrage

Longueur : 6 m

Capacité de
serrage : 50 mm

Serrage : 2 m
4

Deux serre-joints a ruban d’acier

—
Longueur feuillard : 5 m '{'ﬁ\
Dix presses en C

Saillie 95 mm
Serrage 150 mm
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Session 2018

Analyse d’'un probléme technique \

Page 25 sur 36




Document technique 17 (DT17)

RECAPITULATIF DU PARC MACHINES DISPONIBLES 1/2
MACHINES CODE | Nb | Capacités générales et/ou caractéristiques sommaires
Scie a panneau SCP Scie a panneau vertical semi-automatique
Scie circulaire trongonneuse SCT 1 Hauteur de coupe : 80 mm (@ lame 450 mm)
[Tt
Scie a ruban SCR 1 Diameétre des volants 800 mm
Hauteur sous guide 400 mm
Passage entre lame et bati 775 mm
Largeur maxi. de la lame, denture comprise 50 mm
Dimensions de la table (LxI) 1120 x 700 mm
Inclinaison de la table 0/20°
SCF 1 Hauteur de coupe : 200 mm (9 de la scie maxi 550 mm)
Largeur de coupe contre le guide latéral : 1000 mm
Hauteur de coupe vertical 25 a 150 mm
Hauteur de coupe maxi lame inclinée a 45° : 70 a 141 mm
Réglage motorisé lame, hauteur / inclinaison : -47° sens
trigo
Longueur du chariot 3000 m
Guide d'onglet transversal (réglage manuel, trongconnage
jusqu'a 3500 mm, orientable de 0-49°
Déligneuse (Centre de débit) DEL 1 Hauteur de coupe : 100 mm
Longueur de délignage maxi : 3000 mm
Largeur de coupe : 500 mm (guide numérisé)
Dégauchisseuse DEG 2 Table largeur 600 mm
Raboteuse RAB Hauteur maxi rabotée : 250 mm - Largeur de table 600
mm
Corroyeuse COR 1 Ht maxi et larg. maxi rabotées : 150 x 200 mm
Mouluriére numérisée MPN 1 7 arbres porte-outil dont 3 PO horizontaux a centrage
5 % By hydraulique dont 1 de finition* (*prise de passe 0,5 mm)
m ‘ ‘;-“—l_*_ Diamétre maxi des outils 160 mm
=2 =) 5 Hauteur maxi rabotée : 100 mm
‘\' — Largeur maxi rabotée : 180mm
- Diameétre des arbres de PO : 30 mm
Tenonneuse a dérouleurs TED 1 Scie araseuse :

&

» \“\p

* g maxi de la lame 415 mm ¢ Hauteur de la coupe 150 mm
Dérouleurs :

* Longueur maxi de tenon 150 mm

* Passage maxi entre dérouleurs 150 mm

e Course verticale dérouleur supérieur 150 mm

e Course horizontale dérouleur supérieur -40 a +50

* Course verticale dérouleur inférieur -1 2 60 mm

Po Toupie : * g de I'outil maxi 350 mm

* Longueur utile de Iarbre : 170 mm

e Course verticale 270 mm - Course horizontale 150 mm
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RECAPITULATIF DU PARC MACHINES DISPONIBLES 2/2

MACHINES

CODE

Nb

Capacités générales et/ou caractéristiques sommaires

Toupie numérisée

TICFI—’

=

TON

2

Dimensions de la table (L x 1) 1200 x 720 mm

Diamétre de I’arbre 50 mm

Longueur utile de I’arbre 150 mm

Course verticale de I'arbre 230 mm

Arbre escamotable sous la table @ 240 x h 220
Vitesses de rotation 3000/4500/6000/8000 tr-min-1
Vitesse d’avance entraineur : 4, 8, 11 et 22 m- min-1
Diamétre des outils avec guide 240

Inclinaison de I'arbre (sens trigo : de +45°vers I'avant a
-10° vers l’arriére)

Centre d’usinage 3 axes

DCN3

Zone de travail et maintien en position :

- Table rainurée : 3490 x 1700 (reliée a une pompe a
dépression)

- Kit de ventouses larges et étroites : 140 x 115 et 120 x 50
- Fixation mécanique de montage d’usinage (taraudage M8
dans la table)

Capacité d’usinage en Z : 250 mm

Téte de défongage 3 axes (Attachement pour cone HSK)
Unité de pergages : 12 mandrins verticaux, 6 mandrins
horizontaux

Perceuse CN 3 axes

2,

DCN2

Zone de travail et maintien en position équipée de 6
poutres.
- Capacité table 3650 x 1250
- Capacité de déplacement sur 'axe Z :

. pour la téte de défongage : 195 mm

. pour les 6 PO de pergage horizontal (4 sur X et 2 sur Y),
course

de 60 mm

. pour les 18 PO de pergage vertical, course de 60 mm
- Kit de ventouses larges et étroites : 130 x 130 et 130 x 50
- Paire d’étaux pneumatique, capacité de serrage : 60 mm

Perceuse multiple
= IR

PEM

Perceuse multiple automatique permettant le percage d’un
chant ou de la face inférieure du panneau.

Une téte de 21 broches d’entraxe 32 mm

@ maxi des méches : 22 mm

Rampe inclinable pour percages de 0 a 90° sens horaire
Longueur utile maxi des méches a installer : 60 mm

Table : (L x 1) 800 x 400 équipée de 2 vérins de serrage
vertical

Plaqueuse de chant
unilatéral

e
- ?%.

PLC

Epaisseur de chants : 0,4 a 3 mm

Epaisseur des panneaux : 10 245 mm

Largeur mini. de piéce : 70 mm

Longueur mini. de piéce : 210 mm

Equipement d’outil pour rayon de 2 mm

Agrégats de raclage et de polissage

Vitesse d’avance chaine : 8 m-min-1

Agrégat de collage pour colle en granulés thermo fusible.
Entrainement automatique pour le chant en rouleau
Chargement manuel pour les alaises (une par une)

Ponceuse large bande

PBL

Largeur d’entrée de la table : 1200 mm

Hauteur utile maxi : 160 mm

Agrégats de poncage calibrage « 2 bandes » :

- un rouleau d’entrée @300 (caoutchouc 70 shores)
- un patin de finition (semelle graphite)
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Document technique 18 (DT18)

QUICK STEP

FLOOR DESIGHERS

Quick step vous simplifie la vie :

Chez Quick-Step, nous ne nous contentons pas d'offrir un produit,
nous proposons une solution compléte. Des sols aux plinthes, en
passant par les escaliers, les sous couches, les profilés de finition et

accessoires, nofre gamme de produits garanti un résultat invariablement parfait.

En tant qu’inventeur du systeme d‘encliquetage Uniclic® Multifit, Quick-Step assure également
une pose sans probleme. Ce systeme permet d’assembler les lames en les encliquetant en un

rien de temps.

GAMME Etanchéité a
'eau
IMPRESSIVE Hydra seal
hétre

UNICLIC | sl

dimensions

138 x 19 cm

épaisseur chanfreins

Ep 8 mm 4 chanfreins

EXTRAITS DU BATICHIFFRAGE

REVETEMENTS SOLS ET MURS

PARQUETS
Temps
Ouvrages Fournitures de pose PRIX DE VEE?IIEX(n[:Erge
en h et REVIENT € HT 10%) € HT
1/1000h ’
U €HT Pose Fournitures Pose Fournitures
seule et pose seule et pose
SOLS STRATIFIES
Sol en pose flottante avec assemblage par
emboitement sans colle
LAMES 7 MM
Sol stratifié Hétre ou Chéne épaisseur 7 mm m? 14.88 0.400 16.47 32.10 18.30 35.66
longueur 1.286 m largeur 16 cm (classe 31)
LAMES 8 MM
Parquet Hétre ou Chéne épaisseur 8 mm avec m? 16.80 0400 | 16.47 | 3411 | 1830 | 37.90
sous couche isophonique longueur 1.29 m largeur
19.2 cm (classe 31)
LAMES 9 MM
Parquet Hétre_ ou Che‘;ne épaisseur 9 mm avec m? 17.51 0.400 16.47 34.86 18.30 38.73
sous couche isophonique longueur 1.29 m largeur
19.2 cm (classe 32)
LAMES 10.5 MM
Parquet Hétrg ou Ché_zne épaisseur 10.5 mm avec m? 16.56 0.400 16.47 33.85 18.30 37 62
sous couche isophonique longueur 1.29 m largeur
19.2 cm (classe 33)
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Modéle CMEN-DOC v2 ©oNEOPTEC
Nom de famille :

(Suivi, s’il'y a lieu, du nom d’usage)

E E Prénom(s) :
—

= J‘I Numéro

E i= Inscription :

(Le numéro est celui qui figure sur la convocation ou la feuille d’émargement)

Né(e) le :

/UL

(Remplir cette partie a I'aide de la notice)
Concours / Examen :

Epreuve :

Matiére : ...........ccoiiiiii, Session :

Section/Spécialité/Série : ...

® Remplir soigneusement, sur CHAQUE feuille officielle, la zone d’identification en MAJUSCULES.

CONSIGNES

o Ne pas signer la composition et ne pas y apporter de signe distinctif pouvant indiquer sa provenance.
e Numéroter chaque PAGE (cadre en bas a droite de la page) et placer les feuilles dans le bon sens et dans l'ordre.

e Rédiger avec un stylo a encre foncée (bleue ou noire) et ne pas utiliser de stylo plume a encre claire.
o N’effectuer aucun collage ou découpage de sujets ou de feuille officielle. Ne joindre aucun brouillon.

DR1

EFE GIB 1

Tournez la page S.V.P.

®
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Document Réponse 1 (DR1) - Document concernant la question 1.4
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Document Réponse 1 bis (DR1) - Document concernant la question 1.4

Repéres Dénominations Caractéristiques
A Issue de secours Largeur (s):
B Bloc autonome de sécurité
C1 Extincteur Type :
C2 Extincteur Type :
Systeme d’alarme Type :

E Téléphone urbain Caractéristique :

Consignes aux personnels
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Modéle CMEN-DOC v2 ©oNEOPTEC

Nom de famille :

(Suivi, s’il'y a lieu, du nom d’usage)

Prénom(s) :
ofiio)

T g

o Numéro
E i= Inscription : Né(e) le :

(Le numéro est celui qui figure sur la convocation ou la feuille d’émargement)

(Remplir cette partie a I'aide de la notice)
Concours/Examen @ ...........cccoocviiiiiiniiiinnn, Section/Spécialité/Série @ ...

Epreuve : ..o Matiére : ... Session : ...

® Remplir soigneusement, sur CHAQUE feuille officielle, la zone d’identification en MAJUSCULES.

o Ne pas signer la composition et ne pas y apporter de signe distinctif pouvant indiquer sa provenance.

e Numéroter chaque PAGE (cadre en bas a droite de la page) et placer les feuilles dans le bon sens et dans l'ordre.
e Rédiger avec un stylo a encre foncée (bleue ou noire) et ne pas utiliser de stylo plume a encre claire.

o N’effectuer aucun collage ou découpage de sujets ou de feuille officielle. Ne joindre aucun brouillon.

CONSIGNES

EFE GIB 1

DR2 - DR3

Tournez la page S.V.P. @
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Document Réponse 2 (DR2) - Document concernant la question 3.2.1

3.2.1 Etude de I'outillage de coupe

# Compléter le document en précisant la spécificité des différents outils et leur situation
d’emploi. Sélectionner et justifier le choix des deux outils et les conditions de coupes.

Nom Nom
Spécificité Spécificité

Nom Nom
Spécificité Spécificité
Choix d’outil
Nom de I'outil Conditions de coupe Numeéro de I'outil
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Document Réponse 3 (DR3) - Document concernant la question 3.2.2

|cONTRAT DE PHASE

[Ensemble : IMatiére :
Sous ensemble: lQuantité :
[Repére: [Désignation :
IMACHINE OUTIL:
IPHASE: Sous-Phase:
Parameétres de coupe Contréle
Opération d'usinage Réf. outil 7 D Ve m/s n

tr/min

CROQUIS DE PHASE
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Modéle CMEN-DOC v2 ©oNEOPTEC

Nom de famille :

(Suivi, s’il'y a lieu, du nom d’usage)

Prénom(s) :
ofiio)

T g

o Numéro
E i= Inscription : Né(e) le :

(Le numéro est celui qui figure sur la convocation ou la feuille d’émargement)

(Remplir cette partie a I'aide de la notice)
Concours/Examen @ ...........cccoocviiiiiiniiiinnn, Section/Spécialité/Série @ ...

Epreuve : ..o Matiére : ... Session : ...

® Remplir soigneusement, sur CHAQUE feuille officielle, la zone d’identification en MAJUSCULES.

o Ne pas signer la composition et ne pas y apporter de signe distinctif pouvant indiquer sa provenance.

e Numéroter chaque PAGE (cadre en bas a droite de la page) et placer les feuilles dans le bon sens et dans l'ordre.
e Rédiger avec un stylo a encre foncée (bleue ou noire) et ne pas utiliser de stylo plume a encre claire.

o N’effectuer aucun collage ou découpage de sujets ou de feuille officielle. Ne joindre aucun brouillon.

CONSIGNES

EFE GIB 1

DR4

Tournez la page S.V.P. @
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Document Réponse 4 (DR4) - Document concernant la question 4.2

PLANNING PREVISIONNEL DES TRAVAUX

JUILLET
L MM |J|V|S|D|L
LOTS DESIGNATION 24125| 26 | 27| 28|29 30| 31

LOT DEPOSE Dépose de I'ensemble de l'intérieur de la boutique

LOT ELECTRICITE |Pose d’un tableau provisoire de chantier
ECLAIRAGE Pose d’une armoire électrique

Cablage de I’ensemble -
Installation des spots / appareillage en plafond
Raccordement mobilier

LOT PLOMBERIE |Vidange et déplacement d’un radiateur en fonte
Prolongation des tuyaux d’alimentation et de retour

LOT PLATRERIE Semi cloison en plaque de platre sur rail

PEINTURE Pose d’une cloison en plaque de platre sur rail

Pose d’un faux plafond en plaque de platre

Mise en peinture du faux plafond de la zone de vente
Mise en peinture des faux plafonds des 3 salles annexes
Mise en peinture des murs de la zone de vente

Mise en peinture des murs des 3 salles annexes
Retouches peinture + peinture réseaux divers

LOT MOBILIER Pose des mobiliers muraux toute hauteur
AGENCEMENT Pose des autres mobiliers

LOT Ragréage partiel -
MENUISERIE Pose de dalles thermiques et acoustiques Faltex
Pose d’un parquet flottant

Pose de plinthes assorties au parquet

Pose d’un chassis bois vitré

Intégration d’une porte coulissante a effacement
Pose d'un sol souple dans les 3 salles annexes
Pose d’un tapis de sol de type « Sol System »

LOT NETTOYAGE [Nettoyage de fin de chantier

RECEPTION CHANTIER
OUVERTURE MAGASIN
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Document Réponse 4 bis (DR4) - Document concernant la question 4.2

PLANNING PREVISIONNEL DES TRAVAUX
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