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EFE GIS 1

Tournez la page S.V.P.

DR1 - DR2

 $$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$ 
 $$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$ 
 $$$$$$$$$$  $$/$$/$$$$ 
          

  

  

  

 

Nom de famille :  
Prénom(s) :   

                          Numéro 
Inscription :         

       Né(e) le :  
Concours / Examen : ………………………………..        Section/Spécialité/Série : ……………………………………………………… 

Epreuve :  ………………………………..         Matière : …………………………..   Session : ……………………………….. 

  

  

 

(Le numéro est celui qui figure sur la convocation ou la feuille d’émargement) 

     

(Suivi, s’il y a lieu, du nom d’usage) 

 Remplir soigneusement, sur CHAQUE feuille officielle, la zone d’identification en MAJUSCULES. 
 Ne pas signer la composition et ne pas y apporter de signe distinctif pouvant indiquer sa provenance. 
 Numéroter chaque PAGE (cadre en bas à droite de la page) et placer les feuilles dans le bon sens et dans l’ordre. 
 Rédiger avec un stylo à encre foncée (bleue ou noire) et ne pas utiliser de stylo plume à encre claire. 
 N’effectuer aucun collage ou découpage de sujets ou de feuille officielle. Ne joindre aucun brouillon. 

(Remplir cette partie à l’aide de la notice) 

 
CONSIGNES 

 

Modèle CMEN-DOC v2 ©NEOPTEC

 
 
 
 
 
 
 
 
 

DOCUMENTS RÉPONSES : 
Tous les documents réponses sont à rendre, 

même non complétés. 
 

 

 

DR1 : Étude de spécifications (2 pages) 

DR2 : Gamme de fabrication (2 pages) 

Da



NE RIEN ECRIRE DANS CE CADRE



NE RIEN ECRIRE DANS CE CADRE

 

Traçage Assisté par Ordinateur  

 

 

 

 

 

 

 

 

DR1 



 

 

                                                                            EN ISO 9606-1 
DESCRIPTIF DE MODE OPÉRATOIRE DE SOUDAGE 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Schéma de préparation Disposition des passes 
 
  
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Paramètres de soudage 
Passe n° Procédé : Dimension 

Métal d’apport 
Courant 

A 
Voltage 

V 
Type de courant 

Polarité 
                                           
      

      

      

      

      

      

      

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

DR2 

Reference n° L4………………………………………………………...…. 

PV-QMOS n° : ………………………………………………………. 

Constructeur ou Fabricant : … 

Nom du soudeur : ……………………………………. 

Procédé de soudage : ……………………………………. 

Type de joint : …………………………. 

Détail de préparation de joint (Schéma) : ………………………………. 

Méthode de préparation de nettoyage                          

……………………………………………………………………….. 

Spécification matériau de base : ………………………………. 

Epaisseur du matériau (mm) : ……………………………………. 

Diamètre : …………………………………………………………… 

Position de soudage : …………………………………. 

Métal d’apport codification …………...………....................................... 

Marque et type : …………………………………………...… 

Reprise spéciale ou séchage : …………………………………………… 

Gaz de protection / flux :  endroit : ……………………………………… 

envers : ……………………………………… 

Débit de gaz  endroit : ………………………………………. 

envers : ……...………………………………. 

Types d’électrode de tungstène / Dimension : ………….……..………. 

Autres informations : 
………………………………………………………………………. 

Température de préchauffage : …………………………………. 

……………………………………………………………….……… 

…………………………………………………….………………… 

…………………………………………………….………………… 

………………………………………………………………….…… 

……………………………………………………………………… 

Constructeur (Rédaction) 

Nom, date et signature 

Constructeur (Rédaction) 

Nom, date et signature 



EFE GIS 1

Tournez la page S.V.P.

DR3 - DR4

 $$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$ 
 $$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$ 
 $$$$$$$$$$  $$/$$/$$$$ 
          

  

  

  

 

Nom de famille :  
Prénom(s) :   

                          Numéro 
Inscription :         

       Né(e) le :  
Concours / Examen : ………………………………..        Section/Spécialité/Série : ……………………………………………………… 

Epreuve :  ………………………………..         Matière : …………………………..   Session : ……………………………….. 

  

  

 

(Le numéro est celui qui figure sur la convocation ou la feuille d’émargement) 

     

(Suivi, s’il y a lieu, du nom d’usage) 

 Remplir soigneusement, sur CHAQUE feuille officielle, la zone d’identification en MAJUSCULES. 
 Ne pas signer la composition et ne pas y apporter de signe distinctif pouvant indiquer sa provenance. 
 Numéroter chaque PAGE (cadre en bas à droite de la page) et placer les feuilles dans le bon sens et dans l’ordre. 
 Rédiger avec un stylo à encre foncée (bleue ou noire) et ne pas utiliser de stylo plume à encre claire. 
 N’effectuer aucun collage ou découpage de sujets ou de feuille officielle. Ne joindre aucun brouillon. 

(Remplir cette partie à l’aide de la notice) 

 
CONSIGNES 

 

Modèle CMEN-DOC v2 ©NEOPTEC

 
 
 
 
 
 
 
 
 

DOCUMENTS RÉPONSES : 
Tous les documents réponses sont à rendre, 

même non complétés. 
 

 

 

DR1 : Étude de spécifications (2 pages) 

DR2 : Gamme de fabrication (2 pages) 

Db

 

 

                                                                            EN ISO 9606-1 
DESCRIPTIF DE MODE OPÉRATOIRE DE SOUDAGE 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Schéma de préparation Disposition des passes 
 
  
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Paramètres de soudage 
Passe n° Procédé : Dimension 

Métal d’apport 
Courant 

A 
Voltage 

V 
Type de courant 

Polarité 
                                           
      

      

      

      

      

      

      

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

DR2 

Reference n° L4………………………………………………………...…. 

PV-QMOS n° : ………………………………………………………. 

Constructeur ou Fabricant : … 

Nom du soudeur : ……………………………………. 

Procédé de soudage : ……………………………………. 

Type de joint : …………………………. 

Détail de préparation de joint (Schéma) : ………………………………. 

Méthode de préparation de nettoyage                          

……………………………………………………………………….. 

Spécification matériau de base : ………………………………. 

Epaisseur du matériau (mm) : ……………………………………. 

Diamètre : …………………………………………………………… 

Position de soudage : …………………………………. 

Métal d’apport codification …………...………....................................... 

Marque et type : …………………………………………...… 

Reprise spéciale ou séchage : …………………………………………… 

Gaz de protection / flux :  endroit : ……………………………………… 

envers : ……………………………………… 

Débit de gaz  endroit : ………………………………………. 

envers : ……...………………………………. 

Types d’électrode de tungstène / Dimension : ………….……..………. 

Autres informations : 
………………………………………………………………………. 

Température de préchauffage : …………………………………. 

……………………………………………………………….……… 

…………………………………………………….………………… 

…………………………………………………….………………… 

………………………………………………………………….…… 

……………………………………………………………………… 

Constructeur (Rédaction) 

Nom, date et signature 

Constructeur (Rédaction) 

Nom, date et signature 



NE RIEN ECRIRE DANS CE CADRE



NE RIEN ECRIRE DANS CE CADRE

 

 

Grille d’analyse des risques 

Zone soudure et meulage 

 

1 – Identifier les dangers 2 – Estimer les risques 

Danger 

Cause du dommage 

Dommage 

Lésion 

Gravité 

1 à 4 

Probabilité 

1 à 3 

Priorité 

1 à 4 

Arc électrique de soudage Lésion oculaire 2 3  

Fumées de soudure Maladie pulmonaire 4 4  

Scories Brûlures 2 4  

 

 

Danger 

Cause du dommage 

3 - Prévenir les risques 

EPI EPC 

Arc électrique de soudage   

Fumées de soudure   

Scories   

 

  

DR3 



 

Conception de la potence de porte 

 

 

 

DR4 




