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DOCUMENT TECHNIQUE : DT1
Présentation du support

L’étude portera sur un séparateur intégré dans un processus industriel de distillation du

rhum.
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Fonctionnement :

On alimente en vinasse |'évaporateur
en partie haute et on injecte de la
vapeur. La vinasse circule par gravité
dans les tubes d’échange en créant un
fin film liquide sur les parois intérieures.
Ce film liquide est chauffé par les
vapeurs.

Les vapeurs chargées en alcool entrent
alors dans le séparateur via une gaine
de liaison. Ce dernier va les réchauffer a
son tour pour en éliminer 'eau sous
forme de buée par l'intermédiaire d’un
dévisiculeur (séparateur de gouttes)
situé a l'intérieur du séparateur.

Schéma de principe :
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DOCUMENT TECHNIQUE : DT2
Plan d’ensemble du « Séparateur »
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DOCUMENT TECHNIQUE : DT3
Atelier chaudronnerie : parcs machines

Logiciel :
- logiciel 3D et programme de développement de téle.

- cisaille guillotine 3000 x 10 mm a CN ;

- poingonneuse électrique a CN 1270*1270 sans repositionnement force 200 kN ;

- encocheuse a angle variable x 3 mm ;

- banc de découpage plasma haute définition a commande numérique 3000*1500 ;
poste de découpage plasma manuel.

Formage des téles :
presse plieuse a CN 50 T Lg 2 m 7 axes.

Roulage des téles :

- rouleuse type asymétrique en 2 m -3 mm ;
- rouleuse type planeur 1,2 m - 2,5 mm.

Soudure :
- onduleur de soudage a électrode enrobée triphasé ;
- onduleur de soudage TIG triphasé ;
- onduleur de soudage MIG/MAG triphasé ;
- onduleur de soudage a électrode enrobée monophasé ;
- onduleur de soudage TIG monophasé ;
- poutre de soudage MIG/MAG ;
- positionneur de soudage.

Moyens de levage et manutention :
- portique mobile de levage a palan 2T.

Autres :
- perceuse a colonne ;
- chanfreineuse pour tble sur socle ;
- chanfreineuse pour tube ;
- presse hydraulique horizontale numérisée ;
- cintreuse de profilés verticale motorisée 3 galets ;
- cintreuse électrique par poussée hydraulique pour tubes ;
- cintreuse électrique semi-automatique par enroulement de tubes.
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